Caso de Exito

Caso Descascarado

Descascarado - Lecho Fluidizado
Ponta Grossa, PR (Parana), Brasil

Nuestro equipo de ingenieros de procesos, cuenta
con muchos afios de experiencia en los sistemas de
descascarado tanto de soja como de girasol.

Los paises estan encontrando cada dia menos
protefnas en los porotos de Soja, problema que
afectaala Argentina en forma muy intensa durante
los dltimos 12 afios.

Esto exige que en todas la plantas, el proceso de
descascarado deba ser total retirando por completo
todala cascara del grano, ya que sise ladejara una
pequefia parte, la proteina en la harina no alcanzarfa
los niveles que el mercado solicita.

Enla actualidad, solo se podré aspiraren forma
intensa y eficiente sise utilizan maquinas disefiadas
especificamente para ello, caso contrario se observa-
raan grandes pérdidas de materia grasa en la cascara
y también altos porcentaje de fibra en la harina.

Haciendo un cdlculo rapido, una planta en la que se
procesan 3000 tn/d de sojay se le retira el 6% de
cascara = 180 tn/d, dénde cada punto de materia
grasa sobre el estandar, representa 1.8 tn/d en
aceite perdido.

Si convertimos esto en soja, debemos multiplicar por
5,yaque logue estamos retirando son finos con un
209% de materia grasa, perdiendo 9 tn/d de soja por
cada punto porcentual del residual de la materia
grasa excedente que se encuentra en la cascara.
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Elvalor normal del residual de la materia grasa en
cdscara, debe estarentreel1.0%yel 1.5 % depen-
diendo de la botanica del grano como asi también
del proceso utilizado para el descascarado (Frio,
Tibio o Caliente).

Elcaso de éxito es de una plantaen laque se
necesito aspirar toda la cascara (6%) pero no se
conseguia disminuir el valor residual de aceite que
erade un 4%,

Esto representaba una pérdida del (4.0%-1.5%) =
2.5% que llevados a toneladas de soja, resultaban
ser (9 tnde finos x 2.5 puntos de ineficiencia) = 22.5
tn/d en pérdidas.

Dicha merma, equivale a un valor diario de (22.5 tn x
USD 330) = USD 7,425, o sea a USD 742,500 por
cada 100 dias de trabajo.

Con maquinas ROTEX, KICE, CODEMA, y PROGLO-
BAL que nuestro equipo de ingenieros de aplicacion
adapt6 para este uso especifico, se consiguio
obtener una éptima performance con una rapida
recuperacién de la inversion.

Mas de 100 mejoras de este tipo, fueron
instaladas en Europa y el Mercosur, por
nuestra empresa.




